一、DL/T821-2002、GB3323-2005 、JB/T4730-2005对管道透照要求

	标准
	管道规格
	透照方式
	投影要求
	透照厚度
	透照次数
	象质计型号
	象质计放置
	备注

	DL/T821-2002
	＞Ф89
	双壁单影
	分段
	TA=2T+h
	L1≤15mm分3段（120°）

L1＞15mm分4段（90°）
	R’10系列
	胶片侧
	1.DL/T821象质计放在胶片侧时其象质指数应通过对比试验或提高1级；GB/T3323、 JB/T4730可查表确定；
2.偏心距计算：

L0=(b+q) L1/L2

3.焦距改变时计算：

E2(t2)= 

E1(t1) F2 2/ F1 2

说明：

D—管径

T—管壁厚

E1、t1 、F1—原曝光量、时间、焦距

E2、t2、F2—改变后曝光量、时间、焦距

	
	≤Ф89～

＞Ф76
	双壁双影
	椭圆3-10mm
	TA=0.8｛（D-T）×T｝1/2+T
	≮2次（90°）
	Ⅰ型
	射源侧
	

	
	≤Ф76
	双壁双影
	椭圆3-10mm
	TA=0.8｛（D-T）×T｝1/2+T
	允许1次
	Ⅱ或Ⅰ型
	
	

	GB/T3323-2005
	＞Ф100
	双壁单影
	分段
	W
	查图表
	R’10系列
	胶片侧
	

	
	≤Ф100
	双壁双影
	倾斜椭圆透照

垂直透照
	W
	T/D0＜0.12   (90°)二次
T/D0≥0.12   (60°)三次
	专用

（5根等径）
	射源侧

平行焊缝
	

	JB/T4730-2005
	＞Ф400
	双壁单影

单壁单影
	分段
	W或T
	K=1.1  查图表
	R’10系列

查表
	胶片侧 

射源侧
	

	
	400≥Ф＞Ф100
	双壁单影
	分段
	W
	K=1.2  查图表
	R’10系列

查表
	胶片侧或射源侧
	

	
	≤Ф100
	双壁双影
	椭圆：T≤8，q≤Do/4
	W
	T/D≤0.12，90°二次

T/D＞0.12，60°三次 
	专用象质计


	射源侧
	

	
	
	
	垂直：T＞8，q＞Do/4
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	60°三次
	
	
	


二、DL/T821-2002标准透照厚度与象质计线号（线径）关系

	透照厚度

        TA

象质指数

Z
	≤6
	>6～8
	>8～12
	>12～16
	>16～20
	>20～25
	>25～32
	>32～50
	>50～80
	>80～120
	>120～150
	>150～175

	线编号
	15
	14
	13
	12
	11
	10
	9
	8
	7
	6
	5
	4

	线径mm
	0.125
	0.16
	0.20
	0.25
	0.32
	0.40
	0.50
	0.63
	0.80
	1.00
	1.25
	1.60


三、GB/T3323-2005管道A级透照应识别的丝径（丝号）
	                   
	W19

0.050
	W18

0.063
	W17

0.080
	W16

0.100
	W15

0.125
	W14

0.16
	W13

0.20
	W12

0.25
	W11

0.32
	W10

0.40
	W9

0.50
	W8

0.63
	W7

0.80
	W6

1.00
	W5

1.25
	W4

1.60
	W3

2.00
	W2

2.50
	W1

3.20

	双壁单影

胶片侧
	
	≤1.2
	1.2-2.0
	2.0-3.5
	3.5-5.0
	5.0-10
	10-15
	15-22
	22-38
	38-48
	48-60
	60-85
	85-125
	125-225
	225-375
	>375
	
	
	

	双壁双影

射源侧
	
	＜1.2
	1.2-2.0
	2.0-3.5
	3.5-5.0
	5.0-7.0
	7.0-12
	12-18
	18-30
	30-40
	40-50
	50-60
	60-85
	85-120
	120-220
	220-380
	>380
	
	


四、JB/T4730-2005标准管子透照AB级象质计的选用决定①透照方式②放置位置③公称厚度范围④技术等级（AB）
	     线径号
透照厚度
     
	18
	17
	16
	15
	14
	13
	12
	11
	10
	9
	8
	7
	6
	5
	4
	3

	双壁双影
射源侧≤Φ100
	
	≤2.0
	＞2-3
	＞3-4.5
	＞4.5-7
	＞7-11
	＞11-15
	＞15-22
	＞22-32
	＞32-44
	＞44-54
	/
	/
	/
	/
	/

	双双/双单  胶片侧

100＜Φ≤400
	
	≤2.0
	＞2-3.5
	＞3.5-5.5
	＞5.5-11
	＞11-17
	＞17-26
	＞26-39
	＞39-51
	＞51-64
	＞64-85
	＞85-125
	＞125-225
	＞225-375
	＞375
	/

	单壁单影 
射源侧＞Φ400
	
	≤2.0
	＞2-3.5
	＞3.5-5.0
	＞5.0-7
	＞7-10
	＞10-15
	＞15-25
	＞25-32
	＞32-40
	＞40-55
	＞55-85
	＞85-150
	＞150-250
	＞250-350
	＞350


五、DL/T821-2002、对Ф≤89管子的透照厚度与象质指数速查表

	管子规格
	透照厚度
	象质指数
	管子规格
	透照厚度
	象质指数
	管子规格
	透照厚度
	象质指数

	Ф89×4
	18.75
	11
	Ф48×3
	12.29
	12
	Ф24×2
	7.3
	14

	Ф89×5
	21.39
	10
	Ф48×3.5
	13.48
	12
	Ф24×3
	9.34
	13

	Ф89×6
	23.85
	10
	Ф48×4
	14.61
	12
	Ф24×4
	11.15
	13

	Ф89×7
	26.17
	9
	Ф48×5
	16.73
	11
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	Ф22×2
	7.06
	14

	Ф83×4
	18.22
	11
	Ф45×3
	11.97
	13
	Ф22×3
	9.03
	13

	Ф83×5
	20.79
	10
	Ф45×4
	14.24
	12
	Ф22×4
	10.78
	13

	Ф83×6
	23.19
	10
	Ф45×5
	16.31
	11
	
	
	

	Ф83×7
	25.45
	9
	
	
	
	Ф20×2
	6.8
	14

	Ф83×8
	27.59
	9
	Ф42×3
	11.65
	13
	Ф20×3
	8.71
	13

	
	
	
	Ф42×4
	13.86
	12
	Ф20×4
	10.4
	13

	Ф76×4
	17.58
	11
	Ф42×5
	15.88
	12
	
	
	

	Ф76×5
	20.07
	10
	
	
	
	Ф19×2
	6.66
	14

	Ф76×6
	22.39
	10
	Ф40×2.5
	10.24
	13
	Ф19×3
	8.54
	13

	Ф76×7
	24.58
	10
	Ф40×3
	11.43
	13
	Ф19×4
	10.19
	13

	Ф76×8
	26.66
	9
	Ф40×4
	13.6
	12
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	Ф18×2
	6.52
	14

	Ф70×3
	14.34
	12
	Ф38×2.5
	10.04
	13
	Ф18×3
	8.36
	13

	Ф70×4
	16.99
	11
	Ф38×3
	11.19
	13
	Ф18×4
	9.98
	13

	Ф70×5
	19.42
	11
	Ф38×4
	13.32
	12
	
	
	

	Ф70×6
	21.67
	10
	
	
	
	Ф17×2
	6.38
	14

	Ф70×7
	23.8
	10
	Ф35×2.5
	9.71
	13
	Ф17×3
	8.18
	13

	
	
	
	Ф35×3
	10.83
	13
	Ф17×4
	9.76
	13

	Ф63.5×3
	13.77
	12
	Ф35×4
	12.90
	12
	
	
	

	Ф63.5×4
	16.34
	11
	
	
	
	Ф16×2
	6.23
	14

	Ф63.5×5
	18.68
	11
	Ф32×2.5
	9.37
	13
	Ф16×3
	7.99
	14

	
	
	
	Ф32×3
	10.46
	13
	Ф16×4
	9.54
	13

	Ф60×3
	13.46
	12
	Ф32×4
	12.47
	12
	
	
	

	Ф60×4
	15.97
	12
	
	
	
	Ф14×2
	5.9
	15

	Ф60×5
	18.26
	11
	Ф30×2.5
	9.13
	13
	Ф14×3
	7.59
	14

	
	
	
	Ф30×3
	10.20
	13
	Ф14×4
	9.05
	13

	Ф57×3
	13.18
	12
	Ф30×4
	12.15
	12
	
	
	

	Ф57×4
	15.64
	12
	
	
	
	Ф12×1.5
	4.67
	15

	Ф57×5
	17.89
	11
	Ф29×2.5
	9.01
	13
	Ф12×2
	5.75
	15

	
	
	
	Ф29×3
	10.06
	13
	Ф12×2.5
	6.39
	14

	Ф51×3
	12.6
	12
	Ф29×4
	12
	13
	
	
	

	Ф51×4
	14.97
	12
	
	
	
	Ф10×1.5
	4.35
	15

	Ф51×5
	17.13
	11
	Ф25×2
	7.42
	14
	Ф10×2
	5.2
	15

	
	
	
	Ф25×3
	9.49
	13
	Ф10×2.5
	5.96
	15

	
	
	
	Ф25×4
	11.33
	13
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


六、管道焊缝射线探伤透照片数表
	序号
	管道口径(Ф)
	周长(mm)
	透照方式
	选用胶片尺寸(mm)
	成象方式
	透照次数
	备注

	
	
	
	
	
	T≤8
q≤D0/4
	T>8  
q≥D0/4
	T/ D0≤0.12
	T/D>0.12
	

	1
	48
	151
	双壁双影
	120×80
	椭圆成象
	垂直成象
	2
	3
	1、双壁双影法时，椭圆成象,偏心距计算：L0=(b+q) L1/L2；

2、因结构原因,冷凝器盘管和水冷壁排管可透照一张;

3、双壁单影法偏心距为：

L0≤（F-D）/6；

4、当钢厚度为5～50mm时，用T2胶片，

E=20mA·min，F=700mm，D=2.0透照电压经验选择公式：

kV=5T+90，T为透照厚度；

4、透照铝焊缝时，kV=1.5T+50;

5、焦距改变时计算：E2(t2)= 

E1(t1) F2 2/ F1 2
E1、t1 、F1—原曝光量、时间、焦距；

E2、t2、F2—改变后曝光量、时间、焦距；

	2
	60
	189
	双壁双影
	120×80
	椭圆成象
	垂直成象
	2
	3
	

	3
	76
	239
	双壁双影
	120×80
	椭圆成象
	垂直成象
	2
	3
	

	4
	89
	280
	双壁双影
	120×80
	椭圆成象
	垂直成象
	2
	3
	

	序号
	管道口径(Ф)
	周长(mm)
	透照方式
	选用胶片尺寸(mm)
	焦距K值
	透照次数(张)
	一次透照长度
	

	1
	108
	339
	双壁单影
	180×80
	F=600 K=1.2
	6
	57
	

	2
	114
	358
	双壁单影
	180×80
	F=600 K=1.2
	6
	60
	

	3
	133
	418
	双壁单影
	180×80
	F=600 K=1.2
	T<4.5   5
T≥4.5  6
	84/70
	

	4
	159
	500
	双壁单影
	180×80
	F=600 K=1.2
	T<8    5

T≥8   6
	100/83.5
	

	5
	168
	528
	双壁单影
	180×80
	F=600 K=1.2
	T<4.5   5

T≥4.5  6
	106/88
	

	6
	219
	688
	双壁单影
	200×80
	F=600 K=1.2
	T<10   5

T≥10  6
	138
	

	7
	245
	770
	双壁单影
	200×80
	F=600 K=1.2
	5
	154
	

	8
	273
	857
	双壁单影
	200×80
	F=600 K=1.2
	5
	171.5
	

	9
	325
	1021
	双壁单影
	240×80
	F=600 K=1.2
	5
	204.5
	

	10
	377
	1184
	双壁单影
	300×80
	F=600 K=1.2
	 5
	237
	

	11
	426
	1338
	双壁单影
	300×80
	F=600 K=1.1
	 6
	223
	

	12
	529
	1662
	双壁单影
	300×80
	F=660 K=1.1
	  8
	207
	

	13
	630
	1979
	双壁单影
	300×80
	F=750 K=1.1
	8
	247
	

	14
	720
	2262
	双壁单影
	300×80
	F=870 K=1.1
	10
	226.5
	


七、DL/T821-2002、GB/T3323-2005、JB/T4730-2005钢管道质量分级（底片评级）
	
	圆缺T＜25，评定区10×10
	条缺
	未焊透（不加垫板）
	内凹与(咬边)
	备注

	
	
	T≤10
	10-15
	15-25
	单个
	多个
	Do＞100（Φ89）
	Do≤100（Φ89）
	Do＞100（Φ89）
	Do≤100（Φ89）
	

	Ⅰ
	JB4730
	1
	2
	3
	不允许
	不允许
	不允许
	不允许
	不允许
	不允许
	1、综合评级：
JB/T4730：
在条形评定区缺陷等级相同，则降一级，不同时以低级别定；
DL/T821：要求各
级别之和-1，
(大Ⅲ者为Ⅳ)
GB3323：
二种之和-1，
三种之和-2
2、发现裂纹未熔合即为Ⅳ级

	
	DL/T821
	1
	2
	3
	不允许
	不允许
	不允许
	不允许
	比≤10%T

 深≤1.0

累长≤25%总长
	比≤10%T深≤1.0

累长≤30%总长
	

	
	GB3323
	1
	2
	3
	不允许
	不允许
	不允许
	不允许
	/
	比≤10%T深≤1.0

长不限
	

	Ⅱ
	JB4730
	3
	6
	9
	       4

≤T/3

    ≤20
	12T内6L≯T

             4
	比≤10%T   深≤1.0

单长≤T/3    （4  ≤20 ）

6T内 ≯T(4)    300内≯30
	比≤10%T

 深≤1.0

累长≤10%总长
	比≤15%T 深≤1.5

单长3T内 ≯T

累长≯100
	比≤15%T深≤1.5

累长≤30%总长
	

	
	DL/T821
	3
	6
	9
	T≤12      4

12-60     T/3

T≥60    20
	12T内6L≯T

             4
	比≤10%T    深≤1.5

T≤12时≯4，12-36时T/3
≥36时≯12, 12T内6L≯T
	比≤10%T
深≤1.5
累长≤10%总长
	比≤15%T

深≤2.0

累长≤25%总长
	比≤15%T深≤2
累长≤30%总长
	

	
	GB3323
	3
	6
	9
	T≤12     4

12-60    T/3

T≥60    20
	12T内6L≯T

             
	不允许
	比≤15%T

 深≤1.5

累长≤10%周长
	/
	比≤20%T深≤2.0

长不限
	

	Ⅲ
	JB4730
	6
	12
	18
	            6

≤2/3T

           30
	6T内3L≯T

             6
	比≤15%T 深≤1.5

单长≤2/3T（6 ≤30）

3T内≯T；300内≯40
	比≤15%T

 深≤1.5

累长≤15%总长
	比≤20%T 深≤3.0

≤30%总长

累长≯100
	比≤20%T深≤2.0

累长≤30%总长
	

	
	DL/T821
	6
	12
	18
	T≤9       6

9-45     2/3T

T≥45     30
	6T内3L≯T

             6
	比≤15%T 深≤2.0

T≤9时≯6，9-30时2/3T

≥30时≯20,6T、3L内 ≯T
	比≤15%T
深≤2.0

总长≤15%周长
	比≤20%T

 深≤3.0

累长≤25%总长
	比≤20%T深≤3.0

累长≤30%总长
	

	
	GB3323
	6
	12
	18
	T≤9       6

9-45     2/3T

T≥45     30
	6T内3L≯T

            
	同条渣
	比≤20%T

 深≤2.0

累长≤15%周长
	/
	比≤25%T深≤3.0

长不限
	

	Ⅳ
	
	①深孔    ②Φ＞T/2

③放宽1-2点
	
	
	
	

	备注
	①圆缺,长:宽=3

②评定区③点数换算

④不计点⑤Ⅰ级
	1评定区T≤25

2被检厚度＜12T或6T可按比例换算
	DL/T820规定氩弧焊口不允许未焊透
	DL/T820允许咬边
	


